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灭火器浸水气密性试压操作规程


1、接通电源，开启钥匙控制开关，当电源指示灯亮，表示该设备总电源已接通；
2、将清水加到气密箱槽，注意不能将水撒到电源上；
3、开启加热开始按钮，看到加热指示灯亮，设备开始工作，等温度达到设定温度时，加热自动停止。
4、把加工好的灭火器放入水槽做气密性试验，水面距灭火器顶端的距离应大于5cm，检查是否有漏气现象，若有气泡，则为不合格，需重新维修并重新气密性试验合格为止；
5、本电路采用零压保护，当断电或失压时，只有重新开启加热开始按钮方可正常工作；
6、试验完毕后，关闭控制线路。





















灭火器干粉灌装程序



1、 干粉灌装总量应符合GB4351相应条款要求。

	
灭火器型号

	
MF Z/ABC 1

	
MF Z/ABC 2

	
MF Z/ABC 4

	
MF Z/ABC 8


	
灭火剂灌装量

	
1±0.05

	
2=0.06

	
4=0.08

	
80.16





2、 干粉灌装要求
1、灌装准备
1.1将干粉灭火剂灌装机上的压盖换为相应规格；
1.2将袋装的干粉灭火剂，倒入干粉储罐中到满为止；
1.3将灌装机上的抽粉管，通入干粉储罐中，直到底部；
1.4开启干粉灭火剂灌装机。

[bookmark: br2][bookmark: br2_0]2、灌装程序
2.1将灌装的灭火器筒体口部向上，直立于衡器(电子秤或案秤)称重平面上，记录筒体质量；
2.2将灌装机上的压盖，扣压于灭火器筒体口部，进行灌装；
2.3将衡器所显示的灌装量达到标准要求时立即停止灌装，将压盖掀开，把灭火器筒体取下来，干粉充装程序完成。









电动试压泵试压操作规程


1、检查试压泵减速箱的润滑油面高度，同时在各油孔加满润滑油；
2、检查水箱的水是否清洁，不得使用含有泥沙的污水；
3、连接好泵与试压工作台，检查并旋紧所有连接头；
4、选择合适的压力表装在试压工作台上，试验工作压力不应大于表压的2/3，试压用压力表必须在计量鉴定合格周期，精度不低于1.5级：
5、清洗干净被试容器，连接被试筒体前，用清水注满灭火器筒体，然后在试压工作台上将被试筒体连接牢固(被是筒体应在自由状态下受压)；
6、启动试压泵电动机，调整安全阀压力，使之符合被试灭火器筒体上标注的试验压力值；
[bookmark: br3][bookmark: br3_0]7、开启试压工作台排气阀门，排净试压管路的空气，升压至被试筒体压力值一半时， 再排气一次， 升压至设定压力时， 关闭试压工作台的进水阀门， 静压1min(有渗漏的灭火器筒体用黑漆作出标记，进入报废程序)，压力表指针无下降，筒体不渗漏为水压试验合格筒体；
8、水压试验应做好记录。








灭火器筒体水压试验程序

1、水压试验“三要素”
a.试压水温不得低于5℃；
b.水压试验额定值(生产厂家筒体上的规定值)；
c.保压时间不得少于10分钟。
2、检查水箱的水是否清洁，不得使用含有泥沙的污水。
3、压力表要求。
a. 精度1.6级；
b.测量围0~4Mpa和0~40Mpa(二氧化碳钢瓶水压试验用) ；
c.校验在有效周期，贴有“绿色”的标志；
4、水压实验步骤。
a.把试压夹具的螺丝接头换为相应规格；
b.将被测部件在水压试验夹具上的相应位置(悬浮式夹具)；
c.关闭排水阀，依次开启排气阀和注水阀后，启动试压泵；
d.当压力表指示数值上升值1.2Mpa时， 将排气阀开启， 排出被测部件腔中气体后将其关闭，如此反复几次，直至被测部件腔中无气体排出为止，然后继续加压；
e.当压力表只是数值上升至额定压力时，依次关闭注水阀和试压泵，保压1min， 同时仔细观察， 出现渗漏、破裂和可变形为不合格， 不准使用维；
[bookmark: br4][bookmark: br4_0]f. 依次开启排气阀和排水阀，泄压和排水后，将被测部件卸下，完成水压试验；注意：器头的水压试验步骤和要求与筒体的基本相同。
g.水压试验后的筒体，应经过干燥设备烘干。


































灭火器充氮校表两用机操作规程

1、本设备采用220V供电，开启电源开关，指示灯亮，表示设备电源已接通；
2、用耐压胶管接通机箱侧面气源接头与原装氮气钢瓶的输气管路，确保不漏气；
3、当用做氮气充装时，将充气枪头与灭火器出口对接并夹紧后打开气源开关，观察面板上的进气压力表，并调节气源钢瓶上的减压阀将进气压力调到规定值。(把原装氮气钢瓶减压阀的出口压力表调至高于被充灭火器需用压力的0.2-0.5Mpa。例如：灭火器需充装的压力为1.2Mpa， 原装氮气钢瓶的出口压力表则需调整为1.4-1.7Mpa。) ；
4、根据待充筒体所需压力的数据，用螺丝刀调整设定压力表设定的压力臂(上升/闭合)至规定值。(例如1.5MPa) ；
5、按充气开按扭，机电磁阀打开，充气开指示灯点亮，气体进入筒体，设定压力表指针缓缓移动， 到调定位置(例如1.5MPa) 时， 电磁阀自动关闭， 充气开指示灯熄灭；
6、灌充完毕，取下筒体上的充气管夹具，调换另一个待充筒体，可连续灌充。工作结束，关闭电源开关，拔掉电源插头即可。同时将气源开关和氮气气源钢瓶上减压开关拧紧关闭；
7、当本机用作校表仪时，将被校仪表依次拧紧在检测台校表接头上，校表所需气源通过减压阀与校表仪进气口接通，打开气源调节减压阀，将压力调至被测仪表所需压力，按校表开按钮打开阀门，则被校压力表应显示气源压力。校表完成后，按泄压开按钮泄压，取下被测压力表。















































干粉灭火器维修流程

[bookmark: br5][bookmark: br5_0]第一步：灭火器外观检查登记；检查灭火器外观是否有变形，检查筒体是否有锈蚀，检查灭火器的橡胶、塑料变形、变色、老化、断裂的：压力表有变形、损伤等缺陷的：喷嘴有变形、损伤、开裂等缺陷的：灭火器的压把、阀体等金属件有严重变形、损伤、锈蚀、顶针有肉眼可见缺陷的；灭火器的出气管有堵塞、损伤、裂纹等缺陷，还有的灭火器周围可能有油污、酸碱液体等；并做下记录登记。
第二步：灭火器卸压解体；检测灭火器器头、阀门、虹吸管、压力表性能是否正常，并更换损坏的配件。
第三步：灭火器筒体水压试验；测试灭火器筒体在2.5MP的压力下是否变形报废，检测灭火器筒体是否锈化腐蚀。
第四步：烘干火火器筒体。
第五步：重新灌装灭火剂并称重计量，更换变质的灭火剂。
第六步：重新充装驱动气体氮气压。
第七步：密封器头后做喷射性能检查、气密性能检查。
第八步：灭火器筒体外部的清洁清洗。
第九步：贴消防局认可的灭火器维修年检合格证标签。

[bookmark: br1_0]

灭火器筒体烘干操作规程

1.接通220V电源，打开电源开关，检查风机运转状态，喷气管上应有气体排出；
2.将试压合格后的灭火器容器滴干水点，倒置于喷气管上；
3.调节调整垫，使得烘干容器的底部有≥20mm的空间；
4.根据不同规格的灭火器作以下调整：
(1)调整加热时间调节器，确定烘干时间。(如：3Kg的灭火器可调整时间为8分钟)
(2)调整温控调节仪，确定温升界限。(如：3Kg的灭火器烘干温度可调整到90℃)
(3)温控调节仪在调整温度时不得超过100℃，
5.取下已烘干的灭火器容器后，再转入上述程序，烘干全部灭火器容器；
6.关闭电源开关；
7.擦干烘干机台面，以待再用，本设备若长时间不用，必须擦干擦净，上油保护，以防锈蚀，同时切断电源。
[bookmark: br2_1][bookmark: br2_2]









灭火器清洗试压一体机操作规程

一、功能
1.灭火器外筒壁清洗；2.灭火器筒体压力测试；
二、性能特点：
1、清洗试压的围0.5-8kg和35kg。
2、节省能耗，水压试验外部清洗用水，为循环使用，初级过滤防止直径2mm的异物，二级过滤能防止0.1mm以上的异物进入试压泵。
3、能对各型号灭火器筒体进行试验。
[bookmark: _GoBack]三、操作说明
1、接通电源，水箱加入足够的清水；
2、开机前必须在泵的吸水管处灌水，以保证水泵有水同时将清洗试压两用管与试压接头连接，然后开机，等放气管出水正常后关闭电源，然后机器才可以正常使用。
3、筒体清洗时，把被清洗的灭火器瓶倒置在清洗管上，将清洗试压两用管插到清洗接头处，打开开关开始清洗，清洗完成后将外清洗枪头与清洗试压两用管连接，进行瓶体外部的清洗；
4、清洗全部完成后，将瓶体取下放在试压瓶固定板上并拧好接头，然后与试压瓶接管的快接插头接好，一共可以放四俱；
5、之后把清洗试压两用管接到试压接头处，打开电源，水泵开始工作，再打开放气管阀门进行排气，放气管出水正常后关闭阀门；稍等一下再进行一次排气就可以开始进行试压。
6、如果对35公斤的瓶体进行试压，可以将试压瓶接管的两根长管用快速接头与推车上的35公斤的瓶体进行连接，然后再按照以上的步骤进行试压。
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[bookmark: br3_2] 
灭火器的报废要求

灭火器从出厂日期算起，达到如下年限的，应报废：
1、水基型灭火器：6年；
2、干粉灭火器：10年；
3、洁净气体灭火器：10年；
4、二氧化碳灭火器和储气瓶：12年。
检查发现灭火器有下列情况之一者，应报废：
1、筒体、器头进行水压试验不合格的；
2、二氧化碳灭火器的钢瓶进行残余变形率测试不合格的；
3、筒体严重锈蚀(漆皮大面积脱落，锈蚀面积大于筒体总面积的1/3，表面产生凹坑的)或连接部位、筒体严重锈蚀的；
4、筒体严重变形的；
5、筒体、器头有锡焊、铜焊或补焊痕迹的；
6、筒体、器头(不含提、压把)的螺纹受损、失效的；
7、筒体与器头非螺纹连接的灭火器；
8、器头存在裂纹、无泄压结构等缺陷的；
9、水基型灭火器筒体部的防腐层失效的；
10、没有间歇喷射机构的手提式灭火器；
11、筒体为平底等结构不合理的灭火器；
12、没有生产厂名称和出厂年月的(含铭牌脱落或虽有铭牌，但已看不清生产厂名称，出厂年月钢印无法识别的)；
13、被火烧过的灭火器。
14、按规定应报废的1211灭火器；
15、不符合消防产品市场准入制度的灭火器；
16、按国家或有关部门规定的应予报废的灭火器。








































灭火器维修程序

1、检查灭火器外观，确认其规格型号以及是否属于报废围。
2、检查灭火器部压力，确认其部无压力时，方可进行拆卸。
3、对确认属于报废围的灭火器应进行报废处理(钻孔或砸扁)。
4、对确认不属于报废围的灭火器筒体，器头，钢瓶及推车式灭火器的喷射组件应
逐个进行水压试验，合格者方可使用，否则报废处理。
5、对于灭火器筒体应进行清洗和烘干，水基型灭火器除外。
6、检查灭火器配件，更换密封件和易损部件，不准更换筒体和器头。
7、充装灭火剂和驱动气体，并逐具进行气密实验。
8、对维修后的灭火器应进行出厂检验，经检验合格，贴维修合格证方可出厂。
9、每两个月进行一次周期检验，批次不合格的应进行退工和返修。
10、整理维修记录。



b)推车式干粉灭火器维修工艺流程图
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压力表校验操作规程

1.接通电源，本设备采用220v供电。
2、电压表则显示电源电压及接通与否。
3.将被校仪表依次拧紧在检测台上，校表所需气源通过减压阀与校表仪进气口接通，打开气源调节减压阀，将压力调至被测仪表所需压力，打开阀门，则进气表1显示气源压力。
 4.按校表按钮，则表2及被测仪表均得到压力，各自显示读数，通过被测仪表与表1、表2的比较，检测出被测仪表的合格与不合格，
5、再按卸压按钮，将被测仪表余气放掉，拧下被测仪表，为下次校表作好准备。













